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PSNL_P927_N0623_TW

De informatie in dit document is gebaseerd op uitvoerige testen en is naar best vermogen accuraat. Merk op dat deze waarden “typische waarden” zijn die bekomen zijn 

door te testen volgens de voorgeschreven standaard. De geschiktheid van dit product moet steeds bevestigd worden door kwalificatietesten voor gebruik in uw toepassing. 

De info kan aangepast worden zonder voorafgaande waarschuwing.

Tips & tricks Verwijder alle sporen van olie en vet.

Om een goede hechting te verkrijgen is het aan te bevelen de te spuiten oppervlakte te stralen met korund 

(1.0 – 1.4 mm) zo mogelijk gecombineerd met het trekken van ruwe draad.
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NVTLasposities

ALGEMENE INFORMATIE

Verpakking

Stroomtype

NVT

CHEMISCHE SAMENSTELLING (%) (Typische waarden, all weld metal)

 

MECHANISCHE WAARDEN (Typische waarden, all weld metal)

Elasticiteitsgrens Treksterkte Verlenging Impact taaiheid

 Balance   

0.50 - 1.000.50 - 1.5018.00 - 21.00≤ 0.15

Opspuiten van glijvlakken

CLASSIFICATIE

ALGEMENE OMSCHRIJVING

TOEPASSINGEN

P927

PRODUCT SPECIFICATIE

Zelfhechtend (one step) koudspuitpoeder met goede sleetweerstand voor gebruik met Lastigun.

Onderlaag met P921 overbodig op opgeruwde (met korund gestraalde) of met groeven voorbewerkte werkstukken.

De opgespoten legering is bestand tegen corrosie door water, vochtige atmosfeer en vele chemicaliën (vergelijkbaar met 

Inconel®).

De één-laag opspuittechniek is economisch in het gebruik daar er slechts één poeder nodig is en er geen werktijdonderbrekingen 

zijn.

Geschikt voor het opspuiten van uitgesleten lagerplaatsen op pompassen, pakkingbussen, sluitringen, glijbanen.

Hardheid: 180 - 260 HB warm, net na het opspuiten

                 360 - 400 HB koud, na bewerken

N/mm² N/mm² 5d (%) Charpy V notch (ISO-V)

≤ 0.70

1 kg in een plastic container
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