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De informatie in dit document is gebaseerd op uitvoerige testen en is naar best vermogen accuraat. Merk op dat deze waarden “typische waarden” zijn die bekomen zijn 

door te testen volgens de voorgeschreven standaard. De geschiktheid van dit product moet steeds bevestigd worden door kwalificatietesten voor gebruik in uw toepassing. 

De info kan aangepast worden zonder voorafgaande waarschuwing.

Tips & tricks Werkstukken ontdoen van olie en vet.

Indien de werkstukken gestraald worden, alle straalmiddelresten verwijderen met een metaalborstel. Nadien 

niet meer met de handen aanraken.

Werkstuk voorverwarmen op ± 300 °C en dan plaatselijk tot donkerrood.

P906 afwisselend opspuiten en insmelten.
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NVTLasposities

ALGEMENE INFORMATIE

Verpakking

Stroomtype

NVT

CHEMISCHE SAMENSTELLING (%) (Typische waarden, all weld metal)

 

MECHANISCHE WAARDEN (Typische waarden, all weld metal)

Elasticiteitsgrens Treksterkte Verlenging Impact taaiheid

Balance2.00 - 2.40   

9.70 - 11.301.60 - 3.3028.50 - 29.001.50 - 1.90

Opspuitpoeder met Wolframcarbiden

CLASSIFICATIE

ALGEMENE OMSCHRIJVING

TOEPASSINGEN

P906

PRODUCT SPECIFICATIE

Hardoplaspoeder voor 'warmspuiten' (systeem Lastispray) dat met een zeer dunne laag de levensduur van de onderdelen 

aanzienlijk zal verhogen.

Legering bestaande uit Ni, Cr en Wolframcarbiden.

De NiCr matrix verzekert een excellente corrosieweerstand (voornamelijk tegen reducerende milieus) naast een goede hardheid.

De speciale wolframcarbidekorrels, gelijkmatig verdeeld over de matrix, geven een uitzonderlijke sleetweerstand tegen schurende 

sleet.

Ondanks het hoge gehalte aan wolframcarbiden vloeit P906 zeer goed open op het werkstuk, ook in moeilijke posities op zeer 

massieve stukken en op zeer dunne snijranden.

Persvormen en persmondstukken in de steen- en tegelfabrieken, ontschorsingsmessen, centrifuges, schrapers van 

maalinrichtingen, ploegscharen, enz.

Matrix: 60-64 HRC

Wolframcarbide: 70 HRC

Specifiek gewicht van de neersmelt: 10.6 g/cm³

N/mm² N/mm² 5d (%) Charpy V notch (ISO-V)

2.70 - 3.50

1 kg in een plastic container
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